附件2：
行业计量技术规范项目建议书
	建议项目名称
	平板硫化机校准规范

	制定或修订
	   █制定    □修订
	被修订计量技术规范号
	

	计量技术规范性质
	 □检定规程
 █校准规范
	计量技术规范类别
	█基础 
□重点

	主要起草单位
	广州橡胶工业制品研究所有限公司
	任务起止
时间
	2016.8--2017.8

	参加单位
	中橡集团曙光橡胶工业研究设计院

	目的、意义或

必要性
	指出该计量技术规范项目涉及的方面，解决的问题；
硫化工序是橡胶制品生产企业必不可少的关键工序，也是天然橡胶生产企业实验室、合成橡胶生产企业实验室、橡胶制品生产企业实验室、橡胶科研院所实验室制备硫化胶试样必不可少的工序。只有适宜的硫化程度（俗称正硫化），才能保证橡胶硫化件最佳的综合性能。欠硫（硫化程度不足）或者过硫（硫化程度过高），均严重影响橡胶硫化件的性能。硫化工艺必须控制的重要工艺参数是硫化温度、硫化压力和硫化时间，俗称硫化三要素。我国的橡胶行业已有百年历史，橡胶专业人士对硫化三要素耳熟能详，但国内外对硫化设备校准方法的系统研究几乎空白，迫切需要开展硫化设备校准方法的研究，出台硫化设备校准规范，提升作为关键工序的硫化工序的控制水平，从而确保橡胶硫化件的质量。
硫化设备主要有平板硫化机、鼓式硫化机、硫化罐等设备，而平板硫化机是生产企业和实验室最常用的硫化设备，因此本项目从实验室制备硫化胶试样用平板硫化机的校准方法着手，通过对平板硫化机校准方法的系统研究，形成科学合理的平板硫化机校准规范，并争取获得国家的批准发布，以便在橡胶行业广泛推广应用，从而提升橡胶行业的硫化工艺水平，并对橡胶行业的转型升级起到积极作用。


	范围和主要
计量特性
	1.计量技术规范的适用范围

适用于加热板尺寸不大于1000mm×1000mm实验室硫化橡胶试样用平板硫化机的校准。

2.计量技术规范主要计量特性的技术指标，包括其名称、测量范围和最大允许误差。

⑴ 硫化压力  
硫化压力范围达到（0～6）MPa，其准确度等级达到0.4级及以上。
⑵硫化温度及其均匀性  
温度范围（室温～300）℃，平板中心处的最大温度偏差不大于±0.5℃；平板温度平均差不大于0.5℃；相邻平板之间相应位置点的温度差不大于1℃。
⑶平板平行度 

平板硫化机两加热板加压面应互相平行，其平行度不大于0.25mm/m。
⑷硫化时间

平板硫化机应具有记录及控制硫化时间的计时器，计时器的最大允许误差不大于±1s。
3.计量技术规范的计量项目

⑴压力
⑵平板温度

⑶加压面平行度

⑷时间

	水平
	       █国际先进        □国内先进        

	国内外情况
简要说明
	国内外对各专业计量器具的检定校准工作重视不够，对专业计量器具的检定校准方法研究不多。我国自上世纪八十年代，在原化工部的领导下，曾经开展了一些橡胶专业计量器具检定校准方法研究工作，制定了一些橡胶专业计量器具的检定规程，但目前为止，国内外对平板硫化机校准方法的系统研究几乎空白。

	主要

起草单位
	（签字、盖公章）
        月  日
	技术

委员会
	 （签字、盖公章）
         月  日
	部委托
支撑

单位
	（签字、盖公章）
       月  日


填写说明：1、表中第2，3，8行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

     2、填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。
